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    ARC FORCE, ANTI STICK, HOT START عملکرد

 دستی های جوشکاری قوس الکتریکیدر دستگاه

 

 تهیه و تنظیم: گروه جوشکاری 

 مرکز ملی تربیت مربی و پژوهش های فنی و حرفه ای

 

 سازمان آموزش فنی و حرفه ای کشور 

 رعایت اصول اخلاقی و مسئولیت صحت و دقت محتوا برعهده نویسنده / نویسندگان می باشد. 
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  HOT START  :در جوشکاری قوس الکتریکی دستی 

کند تا قوس بدون  برد. آمپر بالاتر کمک می، آمپر را برای مدت کوتاهی بالا میاندازی قوسقابلیتی است که هنگام راه

چسبییدن اکتترود به لل  ااهه آسبانتر وبروو وبود، هم نی  به شرم وبدن لل  ااهه برای رسبیدن به نب ه اوب مناسبذ و نروا ب تر 

 کند.در نب ه وروو جوش کمک می

التبد کبه دهبد، اهن با ببه اه  دکیبف اتربا  میچسبببییبدن اکتترود و نروا کگ هنگبام زبببرببه زدن برای اهخباد قوس ر  می

 لل  ااهه دمای ااهینی دارند .اکتترود و 

باوبد، زهرا دمای لل  های وبروو قوس در ااکی که ق هه سبرد اسبت بیشبتر قابف توجه میاه  مشبتتت در اوکی  کظهه

 در اه  مراله ااهی  است

  :HOT STARTهای دیگر ویژگی

 کند.  به وروو ب تر قوس کمک می HOT STARTکنید جووتاری می E7018اکف: هنگامی که با اکتترودهای 

قوس به   HOT START وبود اما با وجود ب: هنگامی که قسبمتی از رواوش اکتترود جدا وبده قوس به رااتی وبروو نمی

 رااتی برقرار می وود.

 HOT STARTزدشی اسبت قوس به رااتی برقرار نمی وبود وکی با  ج: هنگامی که لل  ااهه خیلی تمی  نیسبت ها دارای زن 

 قوس رااتر برقرار می وود.

   HOT START: روش استفاده از

از صببرظه نماهق قابف تنهیگ اسببت و ب ببورت  دد ها     HOT STARTدر اکثر دسببتگاه های جووببتاری مبدار 

 خ وص قابف تنهیگ است. های آناکوگ نی  بوسیله اتانسیومتر موود در دستگاهدرصدتنهیگ می

درصبد ههنی وبروو قوس  50تواند وبروو قوس را با درصبد بالاتری نسبیت به آمپر اوکیه تنهیگ نماهد. مثت  جووبتار می 

 وود.درصد بیشتر نسیت به آمپر اصلی برقرار می 50با  

 دد دکخواه تنهیگ  در بهضبی از دسبتگاه ها روی مظدوده صبرر تا ده اسبت که برای وبروو قوس می توان آن را روی

وبود و بر انتخاب می HOT STARTکرد و بسبتگی به زبخامت ق هه کار، هرچه زبخامت بیشبتر باوبد  دد بالاتر را برای 

 تنهیگ کرد. HOT STARTتوان برای  تس. هم نی  مبدار زمان را می
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 در جوشکاری قوس الکتریکی دستی:   ARC FORCEنیروی قوس یا 

 ARC FORCE  کند.وهژشی است که الت وکتاژ قوس ناوی از کوتاه ودن طول قوس را اس می 

وبببود کبه شرمبا بباببت بمبانبد و اکتترود ببه لل  ببا ال اهق آمپر، البت وکتباژ را جیران می کنبد، ال اهق آمپر نی  ببا ب  می  و

 کند.ارظ طول قوس بابت در تمام مدت به کیریت ب تر جوش کمک می ااهه ن سید هنگام جووتاری قوس اکتترهتی

طول قوس نیاهد از ق ر اکتترود بیشببتر باوببد. با اه  اال ارظ طول قوس بابت آسببان نیسببت . جووببتاران میتدی 

د وبدن ممت  اسبت تخربه کالی برای ارظ اندازه مناسبذ طول قوس نداوبته باوبند ها ااتمالا کرزش دسبت، سبیذ کوتاه ها بلن

 طول قوس وود.

ماند با وجود اهنته آمپر هابد اما آمپر تبرهیا بابت میاشر طول قوس به هر دکیلی کوتاه وبود وکتاژ قوس نی  کاهق می

ماند شرمای اوزب ه جوش و ارارت قوس کاهق هالته در نتیخه ااتمال چسبییدن اکتترود به لل  ااهه بیشبتر  تبرهیا بابت می

 تترود به ق هه کار هتی از مشتتت راهج جووتاری با قوس اکتترهتی است. اال وود. کذا چسیدن اکمی

ARC FORCE  کوتاه وبدن طول قوس را تشبخید داده و با ال اهق آمپر ارارت اوزب ه جوش را به اندازه کالی بالا نگه

 کند.دارد و از چسییدن اکتترود جلوشیری میمی

 :ARC FORCE  های دیگرویژگی

های  مودی و بالای سر مرید است زهرا ارظ طول قوس کوتاه  مخ وصا برای جووتاری در موقهیت ARC FORCEاکف: 

 از اهمیت زهادی برخوردار است. 

کنند تماهف بیشتری به چسییدن  تری کار میب: اکتترودهاهی که ااتمال جذب رطوبت بیشتری دارند و با طول قوس کوتاه

 کند. از چسییدن اه  اکتترودها به کار جلوشیری می ARC FORCEدارند تنهیگ 

  ARC FORCE: روش استفاده از

وبود هرچه بالاتر تنهیگ به صبورت درصبد ها مظدوده صبرر تا ده تنهیگ می  ARC FORCEبسبته به نوو جووبتاری 

 تر خواهد بود.وود ابر آن ودهد

 درصد تنهیگ وود. 60بالاتر از  ARC FORCEب تر است  E6010های اکتترودبرای 

 30ب تر اسبببت کمتر از     ARC FORCEهبا اکتترودهبای قلیباهی کگ هیبدروژن مببدار    E7018برای اکتترودهبای  

 درصد تنهیگ تنهیگ وود که قوس نرمتری اهخاد کند.



 

اه  اسبببت که ال اهق موقت آمپر  ARC FORCEهتی از  وارض جانیی ااتمباکی جووبببتباری با نیروی قوس ها  

  ARC FORCEهای ناز  ب تر اسببت که از ممت  اسببت با   سببورا  وببدن لل ات ناز  وببود. کذا برای جووببتاری ور  

 استراده نشود.

 در جوشکاری قوس الکتریکی دستی :  ANTI STICK ضد چسبندگی یا

های جوش است که در طول زمان جووتاری اشر اکتترود به لل  ااهه ب سید هک وهژشی اکتترهتی در بهضی از دستگاه

 کند.ات ال کوتاه را تشخید داده و به طور خودکار جرهان را ق ع می  ،ANTI STICK وودو مدار، ات ال کوتاه  

سبوختگی اه  امر  یور جرهان اداکثر از مدار اکتترهتی دسبتگاه جووبتاری که ااتمالا سبیذ آسبیذ دهدشی آن و 

 وود. کند و هم نی  سیذ آسان کنده ودن اکتترود از ق هه میوود را ق ع میاکتترود می

 های جووتاری اکتترود دستی امروزی تهییه وده که قابلیت تنهیگ هگ ندارد.وهژشی زد چسیندشی  موما در دستگاه          

وبد به مظ  چسبیندن اکتترود به ق هه نداوبته با  ANTI STICKدسبتگاه جووبتاری قوس اکتترهتی که وهژشی  

وبود کار باهد با ارکت اکتترود به طرلی ، اکتترود را از ق هه کار جدا کرد که اه  کار ااتمالا سبیذ آسبیذ وبدهد به اکتترود می

 شود.و ها با لشار اهرم انیر اکتترود باهد سرهع اکتترود را از انیر جدا کرد تا به مدار اکتترهتی دستگاه آسیذ وارد ن

اشر زمان چسبییدن اکتترود به ق هه کار زهاد طول بتشبد باهد مدت زمان کوتاهی جووبتاری نتنیگ تا مدار اکتترهتی 

 دستگاه که در ابر ات ال کوتاه، شرم وده است رلته رلته خنک وود و بهد جووتاری را ادامه بدهیگ .

 نتیجه گیری : 

• HOT START   شود . افزایش آمپر در هنگام شروع قوس می باعث 

• ARC FORCE   شود.باعث افزایش آمپر در هنگام کوتاه شدن طول قوس می 

• ANTI STICK   چسبد جریان را قطع می کند. هنگامی که الکترود به فلز پایه می 
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